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EQUIPO FILTRACIÓN  

DOCUMENTACIÓN TÉCNICA 
 

GAMA G29A 

CUALIDADES:    APLICACIONES: 

‐ Elimina  grasas  y  partículas  de  distinta 
naturaleza de los caudales de aire 

‐ Reduce  el  riesgo  de  incendios  en 
extracciones de cocinas 

‐ Reduce  costes de mantenimiento  de  la 
instalación  al  mantenerla  limpia  de 
grasas y suciedad 

‐ Reduce  el  impacto  sobre  el  medio 
ambiente  al  purificar  el  aire  que  se 
vierte al exterior de los locales 

‐ Ambientes  con  una  gran  concentración  de 
contaminantes en el caudal de aire a filtrar. 

‐ Instalación con necesidades de mantenimiento 
y limpieza muy exhaustivas 
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1 VISTA INTERIOR 

 

 

Equipo  comandado  desde  cuadro  eléctrico  con  selectores  de  maniobra, 

indicadores luminosos, y parada de emergencia.

Incluye sistema de desconexión de equipo automático en caso de apertura 

de puerta 

 

2 FUNCIONAMIENTO G29A 

El  sistema  de  filtración  FILTRO  ELECTROSTÁTICO  AUTOLIMPIABLE  G29A  resulta  ser  un 

filtrado eficiente ya que  consta de un  filtrado electrostático que  se auto‐limpia periódicamente 

manteniendo las celdas electrostáticas al 100% de capacidad de filtración. 
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De esta forma, el funcionamiento: 

- Filtración  electrostática:  Elimina  partículas  de  grasa  de  medio  y  pequeño  tamaño  que 

pueden  ser  arrastradas  por  la  fuerza  del  campo  electrostático  creado.  La  celda  ionizadora 

ioniza  las  partículas  que  pasan  a  través  de  ellas  y  que  luego  recoge  la  celda  colectora. 

Además, ayuda en la higienización del aire debido a  los radicales hidroxilos que se generan 

en el proceso. 

- Filtro de lamas: Elimina las partículas de gran tamaño que no han podido ser arrastradas por 

el campo electrostático. Impide el paso del agua en el proceso de secado después del lavado 

de filtros. 

- Sistema de lavado: Con todos los elementos necesarios para realizar la limpieza de los filtros: 

válvulas, inyector, filtro, depósito de detergente, manómetro, boquillas…. 

- Cuadros  eléctricos:  Albergan  los  selectores,  pilotos  luminosos,  maniobras  eléctricas  y 

programadores necesarios para realizar el proceso de lavado tanto manual como automático. 

3 PRINCIPALES COMPONENTES 

3.1 ENVOLVENTE METÁLICA  

 

 Envolvente  metálica  del  equipo  y  puerta  fabricada  en  acero 

galvanizado, con gran resistencia al agua, pintado de espesores 

1,5 mm.  

 Interiores en acero galvanizado fijados a la envolvente metálica 

mediante proceso de soldadura para conferir una mayor rigidez 

y estabilidad al conjunto. 

 Incluye  carriles  metálicos  para  la  instalación  de  los  filtros, 

desagüe  para  la  evacuación  del  agua  y  pestañas  para 

conexiones a otros equipos o conductos 

 Todo el mueble del equipo va pintado con pintura en polvo al horno de colores corporativos 

ofreciendo la posibilidad de poder realizar tratamiento en la pintura o chapa metálica según 

necesidades y aplicaciones. 
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MODELO 
CAUDAL MÁXIMO  DIMENSIONES EXTERIORES (mm) 

m3/h Largo  Alto  Fondo 

G29A ‐21  2.500 750  630  495 

G29A ‐31  3.750 780  730  595 

G29A ‐22  5.000 750  630  985 

G29A ‐32  7.500 780  730  1.185 

G29A ‐24  10.000 750  1.170  985 

G29A ‐26  15.000 750  1.170  1.475 

G29A ‐34  15.000 780  1.370  1.185 

G29A ‐28  20.000 750  1.170  1.970 

G29A ‐36  22.500 780  2.010  1.185 

G29A ‐212  30.000 780  1.370  2.370 

 

3.2 FILTRACIÓN ELECTROSTÁTICA: Celda Ionizadora 

 

 Estructura exterior: Angulares y bandejas de aluminio de 1,5 mm. 

 Interior:  Hilos  de  tungsteno  de  diámetro  0,2  mm  intercalados  entre 

placas de aluminio de espesor 0,8 mm. 

 Contactos eléctricos: interior de acero de alta resistencia y exterior de 

teflón PTFE de densidad 2,13 g/cm3. 

 Celda lavable 

 Función: Ioniza las partículas y moléculas que lo atraviesan. 

 Tamaño de la celda:  

MODELO 
TAMAÑO CELDA (mm)

Nº UNIDADES 
Largo   Alto  Fondo

G29A ‐21  490  485 60 1

G29A ‐31  590  585 60 1

G29A ‐22  490  485 60 2

G29A ‐32  590  585 60 2

G29A ‐24  490  485 60 4

G29A ‐26  490  485 60 6

G29A ‐34  590  585 60 4

G29A ‐36  590  585 60 6

G29A ‐28  490  485 60 8

G29A ‐212  590  585 60 8
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3.3 FILTRACIÓN ELECTROSTÁTICA: Celda Colectora 

   Estructura exterior: Angulares y bandejas de aluminio de 1,5 

mm. 

 Interior:  Placas  de  aluminio  de  0,6  mm  de  espesor, 

conectadas alternamente a diferencia de potencial eléctrico  

 Contactos  eléctricos:  interior  de  acero  de  alta  resistencia  y 

exterior de teflón PTFE de densidad 2,13 g/cm3. 

 Celda lavable 

 Función: Capta  las partículas previamente  ionizadas mediante el  campo eléctrico producido 

entre placas debido a la diferencia de potencial existente entre ellas. 

 Tamaño de la celda:  

MODELO 
TAMAÑO CELDA (mm)

Nº UNIDADES 
Largo  Alto  Fondo

G29A ‐21  490 485 225 1 

G29A ‐31  590 585 190 1 

G29A ‐22  490 485 225  2 

G29A ‐32  590 585 190 2 

G29A ‐24  490 485 225 4 

G29A ‐26  490 485 225 6 

G29A ‐34  590 485 190 4 

G29A ‐28  490 485 225 8 

G29A ‐36  590 485 190 6 

G29A ‐212  590 485 190 8 

 

3.4 SEPARADORES DE GOTAS: FILTROS DE LAMAS 

 

 Interior:  Perfiles  de  acero  inoxidable  que  forman  lamas  de  gran 

resistencia y durabilidad 

 Marco  de  acero  inoxidable  de  perfil  en  “U“  de  gran  resistencia  con 

orificios para la evacuación del agua y las grasas.  

 Filtro lavable 
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 Eficiencia: G2  según EN 779: 2012, Rendimiento medio  (Am)  frente al polvo  sintético entre 

65‐80%. 

 Función:  Retiene  las  partículas  de  agua  para  evitar  que  pasen  a  los  siguientes módulos  de 

filtración. Retienen grasas y ayudan a formar una barrera cortafuegos. 

 Dimensiones del filtro:  

MODELO 
TAMAÑO FILTRO (mm)

Nº UNIDADES 
Largo  Alto  Fondo

G29A ‐21  490 490 50 1 

G29A ‐31  590 590 50 1 

G29A ‐22  490 490 50   2 

G29A ‐32  590 590 50 2 

G29A ‐24  490 490 50 4 

G29A ‐26  490 490 50 6 

G29A ‐34  590 590 50 4 

G29A ‐28  490 490 50 8 

G29A ‐36  590 590 50 6 

G29A ‐212  590 590 50 8 

 

3.5 FILTRACIÓN ELECTROSTÁTICA: Equipo de potencia 

 

 Envolvente  metálica  del  equipo  en  chapa  de  acero  blanca 

pintada  con  pintura  en  polvo  al  horno.  Con  solapas  metálicas 

para su sujeción al equipo 

 Interiores materiales eléctricos conexionados sellados con resina 

con catalizador para su secado. 

 Cableado de salida con aislamiento de silicona. 

Sistema de seguridad: en caso de contacto indirecto o derivación la tensión de 

salida se reduce a 110V. 
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MODELO  Nº DE UNIDADES 
TENSIONES (KVcc) 

Entrada   Salida 

G29A ‐21  1  14,83  7,42 

G29A ‐31  1  15,28  7,65 

G29A ‐22  1  15,66  7,85 

G29A ‐32  1  16,72  8,37 

G29A ‐24  2  15,66  7,85 

G29A ‐26  2  15,66  7,85 

G29A ‐34  4  16,72  8,37 

G29A ‐28  4  15,66  7,85 

G29A ‐36  2  16,72  8,37 

G29A ‐212  4  16,72  8,37 

 

3.6 MECANISMO DE LAVADO  

El sistema de limpieza consta de los siguientes elementos: 

3.6.1 FILTRO DE AGUA 

 

 Construcción  en  polipropileno  para  una  mayor  resistencia  contra  la 

corrosión.  

 Recipiente transparente y desmontable manualmente para la limpieza de 

su tamiz. 

 Conexiones ½”, presión máxima de trabajo 10 bar, caudal de 60 l/h  

 

3.6.2 MANÓMETRO 
 

 Lectura  estable  por  esfera  y  aguja  hasta  el  máximo  de  presión 

establecido. 

 Todas  las  piezas  en  contacto  con  el  líquido  son  de  latón  con  una 

combinación de latón/bronce en las conexiones y tubo de registro. 

 Entrada inferior de ¼” y precisión de grado B.  
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3.6.3 VÁLVULA DE CIERRE 

 

 Válvula  de  cierre  en  línea  con  cuerpo  de  latón  y 

empuñadura/cierre de una pieza.  

 Conexión de ½” y presión máxima de trabajo de 27 bar. 

 

3.6.4 BOQUILLAS PULVERIZADORAS 

   Construcción en bronce con aletas de ángulo cuadrado para una distribución 

compacta y uniforme del líquido 

 Capacidad: 9,8l/min a una presión de 3 bar. 

 Presión de trabajo: 0,35 ‐5,5 bar 

 Conexión de entrada: ¼” 

 Función:  Crea  una  cortina  de  micropartículas  de  agua  que  ayuda  a  limpiar  y  disminuir  la 

temperatura del caudal de aire.  

MODELO  Nº UNIDADES 

G29A ‐21  1

G29A ‐31  1

G29A ‐22     2

G29A ‐32  2

G29A ‐24  4

G29A ‐26  6

G29A ‐34  4

G29A ‐28  8

G29A ‐36  6

G29A ‐212  8
 

 

3.6.5 INYECTOR 
 

 Construido en latón. 

 Inyector por sifón de flujo constante, variable únicamente en función 

del caudal de paso a través de su línea principal 

 Capacidad  de  succión  de  0,6  l/m  que  disminuye  en  función  de  la 

densidad y la altura. 

 Conexión de entrada y salida de ½” y de succión de ¼” 
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3.6.6 ELECTROVÁLVULA 

 

 Construcción en bronce. 

 Conexión entrada – salida:  ½” 

 Tensión en bobina: 220V y trabajo todo‐nada 

 

3.7 CONEXIONES ELECTRICAS 

El funcionamiento del equipo tanto en su función de filtrado como en el de lavabo manual 

o automático queda controlado por un cuadro eléctrico de mando y control donde se alojan los 

equipos de potencia y el programador del equipo. 

3.7.1 CONEXIÓN ENTRE CUADRO PRINCIPAL Y EQUIPO G29A 
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 Conductores de unión entre caja de potencia y las celdas ionizadoras y colectoras: disponen 

de aislamiento de silicona, para tensiones de 18 Kv. y discurren por el interior de un tubo de 

plástico. 

 Puerta de acceso al filtro: con interruptor que imposibilita su manipulación con tensión.  

 Equipo  de  potencia  en  una  caja  estanca  soldada  y  resinada  para  evitar  cualquier  fuga 

eléctrica  

3.8 CUADRO PRINCIPAL  

 

 Envolvente metálica estanca. 

 Parada de emergencia 

 Pilotos luminosos indicadores del correcto funcionamiento y las 

distintas etapas de los procesos ejecutados por el equipo. 

 Selectores de funcionamiento y lavado. 

 Programador horario y equipo de potencia en su interior 

 Conexión estanca tipo petaca para cuadro secundario  

 

3.9 PROGRAMADOR  

 

 Programador  horario  de  carril  para  instalación  en  cuadros 

eléctricos. 

 Controla y ejecuta los tiempos de las distintas fases de los lavados 

 Programado en fabrica 

 Programación variable y ajustable  a  las distintas necesidades de 

las instalaciones   
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3.10 CUADRO SECUNDARIO 

 

 Envolvente metálica estanca. 

 Selectores  de  funcionamiento:  filtrado/lavado  y  lavado 

manual/automatico. 

 Pilotos  luminosos  indicadores  del  correcto 

funcionamiento  y  las  distintas  etapas  de  los  procesos 

ejecutados por el equipo. 

 Conexión estanca tipo petaca para cuadro principal  

3.11 GRÁFICAS PÉRDIDA DE CARGA INICIAL 
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